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This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



This REPORT consists of a total of 



sheets, includine this cover sheet. 



This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of. 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability: 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 
Certain defects in the international application 
Certain observations on the international application 
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□ 



Date of submission of the demand 

22 December 2000 (22.12.00) 
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Name and mailing address of the IPEA/EP 
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Authorized officer 
Telephone No. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/FR00/01468 



I. Basis of the report 



I. With regard to the elements of the international application:* 
P~] the international application as originally filed 
the description: 

pages 2-23 . as originally filed 

pages ~~~ • fi* ed w ' th tne demand 



pages 



I , filed with the letter of 30 August 2001 (30.08.2001) 



the claims: 

pages , as originally filed 

pages , as amended (together with any statement under Article 19 

pages " » filed witn lne demand 

pages 1-24 , filed with the letter of 30 August 2001 (30 08.2001) 



the drawings: 

pages 1/8-8/8 , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages filed with the letter of 



|~] the sequence listing part of the description: 

pages > ^ originally filed 

pages . filed with the demand 

pages , filed with the letter of 

2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

[ | the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
|~1 the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 

or 55.3). 

3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

j j contained in the international application in written form. 

| | filed together with the international application in computer readable form. 

[ I furnished subsequently to this Authority in written form. 

1~] furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

| | The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 

international application as filed has been furnished. 
[ | The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 

been furnished. 

4. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I | the description, pages 

I 1 the claims. Nos. 



1 1 the drawings, sheets/fig . 



I 1 Tnis re P ort nas Deen established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
D " ' — J beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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International application No. 


INTERNATIONAI^KELIMINARY EXAMINATION REPORT 


PCT/FR 00/01468 



V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 



Inventive step (IS) 



Industrial applicability (IA) 



2. Citations and explanations 

1. The box as per Claim 1 differs from the box known 
from US 3 533 549, which is considered to be the 
closest prior art, by virtue of the features of the 
characterising portion . 

With a box such as the one defined in Claim 1, the 
packaging can be removed completely using a few 
simple movements enabling a perfect display on the 
shop shelves . 

A box of this kind is not included in the prior art 
and cannot be derived in an obvious manner 
therefrom. As a result , Claim 1 is considered to 
fulfil the requirements of PCT Article 33(2) and 
33 (3) . 

1.1 Claims 2 to 16 are dependent on Claim 1 and, as 

such, therefore also fulfil the requirements of the 
PCT concerning novelty and inventive step. 

2. Independent Claim 17 relates to a BOX blank for 
producing a box as defined in Claim 1. 

It follows that Claim 17 is likewise considered to 



Claims 1-24 VES 

Claims NO 

Claims 1"24 YES 

Claims NO 

Claims 1-24 yES 

Claims NO 
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International application No. 
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fulfil the requirements of PCT Article 33(2) and 
33(3) . 

2 . 1 Claims 18 to 24 are dependent on Claim 17 and, as 

such, therefore also fulfil the requirements of the 
PCT concerning novelty and inventive step. 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



1. Contrary to the requirements of PCT Rule 

5.1(a) (iii), the description is not consistent with 
the claims. See, in particular: 

• page 2, last paragraph, 

• page 9, last paragraph, and 

• the parts of the description relating to the 
blade which is not longer part of the invention 
claimed. 
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TRAITE DE COOPERATION EN MATIERE DE BREVETS 

PCT 

RAPPORT D'EXAMEN PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 

(article 36 et regie 70 du PCT) 



Reference du dossier du deposant ou du 
mandataire 

B0208A 


voir la notification de transmission du rapport d'examen 
POUR SUITE A DONNER preliminaire international (formulaire PCT/IPEA/416) 


Demande intemationale n° 


Date du depot international (jour/mois/ann£e) 


Date de priority (jour/mois/ann£e) 


PCT/FR00/01468 


29/05/2000 


15/06/1999 


Classification intemationale des brevets (CIB) ou a la fois classification nationale et CIB 
B65D5/54 


Deposant 






OTOR et al. 







1 . Le present rapport d'examen preliminaire international, etabli par I'administaration chargee de I'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant conformement a I'article 36. 

2. Ce RAPPORT comprend 4 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

S ii est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupres de 
Tadministration charged de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et Instruction 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent 9 feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 
I S Base du rapport 



d'application industrielle 
Absence d'unite de I'invention 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventiv 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularitds dans la demande intemationale 

Observations relatives a la demande intemationale 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


IS 


VIII 


□ 



Date de presentation de la demande d'examen preliminaire 
intemationale 

22/12/2000 


Date d'achevement du present rapport 
18.09.2001 


Nom et adresse postale de I'administration chargee de 
I'examen preliminaire international: 

Office europeen des brevets 
/flj) D-80298 Munich 

ZZJ' Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Fonctionnaire autorise 

Jervelund, N (1 Ml j) 

N° de telephone +49 89 2399 2649 X^^c^/ 



Formulaire PCT/IPEA/409 (feuille de couverture) (janvier 1994) 



RAPPORT D*EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande internationale n° PCT/FR00/01 468 



I. Base du rapport 

1 . En ce qui concerne les elements de la demande internationale (les feuilles de remptacement qui ont ete remises 
a f'office r£cepteur en rgponse a une invitation faite conformement a ('article 14 sont considerees dans le present 
rapport comme "initialement d6pos£es tt et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'elles ne contiennent 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 1 7))\ 

Description, pages: 

2-23 version initiale 

1 regue(s) avec telecopie du 30/08/2001 
Revendications, N°: 

1 -24 regue(s) avec telecopie du 30/08/2001 
Dessins, feuilles: 

1/8-8/8 version initiale 



2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indiques ci-dessus etaient a la disposition de Tadministration ou 
lui ont ete remis dans la langue dans laquelle la demande internationale a ete deposee, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient h la disposition de I'administration ou lui ont ete remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche internationale (selon la regie 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen preliminaire internationale (selon la regie 55.2 ou 
55.3). 

3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 
internationale (le cas echeant), I'examen preliminaire internationale a ete effectue sur la base du listage des 
sequences : 

□ contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

□ depose avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-dela 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffrable par ordinateur sont identiques a 
celles du listages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 
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Demande internationale n° PCT/FR00/01 468 



4. Les modifications ont entraine I'annulation : 

□ de la description, pages : 

□ des revendications, n 0 ** : 

□ des dessins, feuilles : 

5. □ Le present rapport a e\6 formule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 

comme allant au-dela de I'expose de I'invention tel qu'il a ete depose, comme it est indique ci-apres (regie 
70.2(c)) : 

(Toute feuille de remplacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 



6. Observations complementaires, le cas 6cheant : 



V. Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 1 -24 

Non : Revendications 

Activity inventive Oui : Revendications 1 -24 

Non : Revendications 

Possibility d'application industrielle Oui: Revendications 1-24 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularites dans la demande internationale 

Les irregularites suivantes, concernant la forme ou le contenu de la demande internationale, ont ete constatees : 
voir feuille separee 



Formulaire PCT/IPEA/409 (cadres l-VIII, feuille 2) fluillet 1993) 



RAPPORT D'EXAMEN Demande Internationale n° PCT/FR00/01 468 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



Point V: 

1 . La caisse selon la revendication 1 differe de la caisse connue de US 3 533 549, 
qui est considere comme Tetat de la technique le plus proche, par les 
caracteristiques de la partie caracterisante. 

Une telle caisse, comme definie par la revendication 1 , autorise I'enlevement 
complet de I'emballage par quelques mouvements simples permettant une 
presentation impeccable sur les etageres dans les magasins. 

Une telle caisse n'est pas comprise dans I'etat de la technique et n'en decoule 
pas a I'evidence, et done la revendication 1 est consideree comme repondant aux 
criteres de I'Article 33(2) et (3) PCT. 

1.1 Les revendications 2 a 16 dependent de la revendication 1 et satisfont done 
egalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui 
concerne la nouveaute et I'activite inventive. 

2. La revendication independante 17 porte sur un flan pour la fabrication d'une 
caisse comme definie par la revendication 1 . 

Done la revendication 17 est aussi consideree comme repondant aux criteres de 
I'Article 33(2) et (3) PCT. 

2.1 Les revendications 18 a 24 dependent de la revendication 17 et satisfont done 
egalement, en tant que telles, aux conditions requises par le PCT en ce qui 
concerne la nouveaute et I'activite inventive. 

Point VII: 

1 . La description ne concorde pas avec les revendications, comme I'exige la regie 
5.1 a) iii) PCT, - voir en particulier 

- page 2, dernier paragraphe, 

- page 9, dernier paragraphe et 

- les parties de la description concernant la lame qui ne fait plus partie de 
Tinvention revendiquee. 
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CAISSE ET FXiAN EN CARTON AVEC PAROX ARRACHABLE 

La presente invention concerne une caisse 
d' emballage en carton ou carton ondul6 formee a 
5 partir d'un flan d'une seule pi&ce et comprenant une 
paroi arrachable. 

Elle concerne egalement un flan pour obtenir une 
telle caisse d' emballage et une lame perf orante pour 
predecoupe partielle des lignes de jonction avec une 

10 telle paroi arrachable, 

Elle trouve une application particulierement 
importante, bien que non exclusive r dans le domaine 
des emballages pour produits rigides (bocaux, 
boltes...) ou semi rigides (sacs...), permettant de 

15 presenter facilement les produits a l'exterieur de 
leur emballage de transport de fa?on immediate, 
propre et attractive, notamment sur les etageres des 
rayons de magasins cl grande surface. 

On connait deja (EP 0 637 548) des caisses 

20 d' emballage permettant une deconnexion rapide de la 
partie superieure de la caisse par rapport a la 
partie infdrieure formant barquette, autorisant une 
presentation rapide du contenu de 1' emballage dans 
ladite barquette. 

25 Une telle caisse est cependant obtenue a partir de 

deux flans differents colles 1'un a l r autre et 
presente 1' inconvenient de ne pas permettre d'enlever 
facilement, rapidement et totalement tous les 
produits de 1' emballage, pour etre presentes align^s 

30 sur une etagere. 

On connait egalement (US-A-3, 533, 549) une boite 
formee par un flan avec ouverture sur le dessus 
obtenue par arrachage manuel du couvercle, et poignee 
renforcee. Une telle boite rigide ne permet pas 

35 d' enlever ' facilement le produit qu' il contient pour 
le mettre en rayon. 
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REVENDICATIONS 

1. Caisse en matiere en feuille de carton ou 
carton ondule forrnee a partir d'un seui flan et 
5 comportant un panneau formant au moins en partie une 
premiere paroi laterale (2, 58, 81), ledit panneau ou 
ladite premiere paroi etant agence pour etre 
entierement arrachable manuellement par un 
utilisateur en etant relie par des lignes de jonction 

10 predecoupees (6, 7, 8, 9 ; B2, 83 r 84, 85) a la 
premiere paroi et/ou aux parois adjacentes de la 
caisse, lesdites parois adjacentes comprenant deux 
parois laterales ou deux parties de parois laterales 
et une paroi dite paroi du fond de la caisse, 

15 caracteris^e en ce que les parois laterales ou 

portions de parois laterales (10, 11 ; 59, 60 ; 87, 
88) adjacentes a la premiere paroi (2, 58, 81) sont 
respectivement solidaires de la paroi du fond (3, 8 6) 
ou de rabats (17 , 18) relies a la paroi du fond, par 

20 1' interm£diaire d' au moins une portion (28, 29 ; 28', 
29' ; 35, 37 ; 41, 42) frangible predecoupee 
desolidarisable par simple traction et/ou un ou 
plusieurs points de collage decollables manuellement 
par simple traction . 

25 2. Caisse selon la revendication 1, caractdrisee 

en ce que les lignes de jonction predfecoupees sont au 
moins en partie formees par des lignes de pliage. 

3. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications prfecedentes, caract6risee en ce que, 

30 les parois de la caisse etant formfees par des volets 
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et/ou des rabats du flan, les portions frangibles 
predecoup6es sont decoupees selon une ligne ouverte 
par rapport au bord du volet et/ou du rabat 
correspondant . 

5 4. Caisse selon l'une quelconque des 

revendications precedentes, caracterisee en ce que la 
parol opposee a la premiere paroi est solidaire de la 
paroi du fond (3, 86) ou d' un rabat (24, 64, 93) 
relie a la paroi du fond, par 1' intermedial re d' au 

10 moins une portion (33, 92) frangible predecoupee 
desolidarisable par simple traction et/ou un ou 
plusieurs points de collage decollables manuel lenient 
par simple traction. 

5. Caisse selon la revendication 4, caracterisee 

15 en ce que le flan unique comprend au moins quatre 
volets rectangulaires, a savoir un premier volet (2, 
58, 81) destine a former la premiere paroi de la 
caisse reliee par une premiere ligne de jonction (6, 
82) a un deuxieme volet (3, 86) destine a former la 

20 paroi du fond de la caisse, et respectivement par des 
deuxieme, troisieme et quatrieme lignes de jonction 
(7, 8, 9 ; 83, 34, 85) k des panneaux adjacents 
formant un ou des rabats (10, 11 ; 90) et au moins un 
troisieme volet (4 ; 62 ; 87 ; 88) rectangulaire, et 

25 un quatrieme volet (5 ; 66 ; 91) rectangulaire 
destine £ former la paroi opposee a la premiere 
paroi de la caisse, 

et en ce que le deuxieme volet (3) comporte deux 
rabats lateraux (17, 18 ; 17', 18' ; 17", 18" ; 63) 

30 et un rabat d'extremitd (24 ; 43 ; 64 ; 93), le 
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quatrieme volet (5 ; 66 ; 91) ou le rabat d'extrSmite 
(2 4 ; 43 ; 64 ; 93) du deuxieme volet comport ant la 
portion (33 ; 92) frangible pr6d§coupee. 

6. Caisse selon la revendication 5, caracterisee 
S en ce que les deuxieme et troisieme lignes de 

jonction (7, 8) sont des lignes de pliage reliant le 
premier volet (2) a des rabats adjacents (17 , 18) 
destines a former au moins partiellement les parois 
laterales adjacentes de la caisse et la quatrieme 
10 ligne de jonction (9) est une ligne reliant le 
premier volet (2) a un troisieme volet (4 ; 62) 
destine a former la paroi de dessus de la caisse. 

7. Caisse selon la revendication 5, caracterisee 
en ce que les deuxieme et troisieme lignes de 

15 jonction (83, 84) sont des lignes de pliage reliant 
le premier volet (31) a deux volets adjacents (87, 
88) destines a former les parois adjacentes de la 
caisse et la quatrieme ligne de jonction (85) est une 
ligne reliant le premier volet a un rabat superieur 

20 (90) destine k former au moins en partie la paroi de 
dessus de la caisse. 

6. Caisse selon 1'une quelconque des 
revendications 5 a 7 f caracterisee en ce que les 
portions (28 f , 29' ; 35 r 37) frangibles predecoupees 

25 sont situees du cote du premier volet (2) et en ce 
que chacun desdits rabats lateraux (17' , 18' ; 17' 9 , 
18' ') du deuxieme volet (3) comprend au moins une 
portion (36, 38 ; 41, 42) . frangible predecoupee 
supplementaire . 
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9. Caisse selon 1'une quelconque des 
revendications prec&dentes, caract^risee en ce que la 
quatrieme ligne de jonction (9, 85) est en forme de 
chapeau a cheval sur la ligne de pliage (12) entre la 

5 premiere parol et la paroi de dessus de la caisse. 

10. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracteris§e en ce que la 
premiere paroi et la paroi opposee sont associees a 
un partie evidee dans le flan permettant 1'arrachage 

10 par un utilisateur. 

11. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que au 
moins une ligne de jonction predecoupee forme un 
filet presentant des portions couples de longueur Dl 

15 separees deux a deux par des points d' attache de 
longueur D2, au iaoins une des longueurs Dl et D2 
variant le long dudit filet. 

12. Caisse selon la revendication 11 , caracterisee 
en ce que le filet est de forme rectiligne. 

20 13. Caisse selon la revendication 11, caracterisee 

en ce que le filet est de forme curviligne ou 
presente au moins un angle. 

14. Caisse selon l'une quelconque des 

revendications 11 a 13, caracterisee en ce que le 

25 filet presente une premiere zone avec des portions 
coupees d'une premiere longueur Dl dite important e f 
de faq:on & amorcer facilement la decoupe et atteindre 
une vitesse importante d'arrachage, suivie d'une 
deuxieme zone de longueur Dl' , plus petite que Dl f 
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pour obtenir une resistance A 1' arrachage plus 
importante . 

15. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 11 a 14 , caracterisee en ce que le 

5 filet presente une premiere zone avec des points 
d' arrachage d'une premiere longueur D2 dite faible, 
de facon a amorcer facilement la decoupe et atteindre 
une vitesse importante d' arrachage, suivie d'une 
deuxieme zone de longueur D2' , plus grande que D2 , 
10 pour obtenir une resistance a l'arrachage plus 
importante . 

16. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 11 a 15, caracterisee en ce que le 
filet comporte une troisieme zone presentant des 

15 portions decouples de longueur Dl r ' plus grande que 
Dl' , et/ou des points d' arrachage de longueur D2' ' de 
longueur plus peti'ce que D2' , pour diminuer a nouveau 
la resistance a l'arrachage 

17. Flan (1, 1' , 1" ; 57, 57' ; 80) en mati&re en 
20 feuille de carton ou carton ondule pour la 

fabrication d' une caisse comprenant au moins quatre 
volets rectangulaires, lesdits volets rectangulaires 
cornportant un panneau formant au moins en partie un 
premier volet (2 r 58, 81) destine & former une 

25 premiere paroi laterale de la caisse, ledit panneau 
etant relie par une premiere ligne de jonction (6, 
82) a un deuxieme volet (3, 8 6) destine a former le 
fond de la caisse, et respectivement par des 
deuxieme, troisieme et quatrieme lignes de jonction 

30 (7, 8, 9 ; 83, 84, 85) a des panneaux adjacents 
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formes par un ou des rabats (10, 11 ; 90) et au moins 
un troisieme volet (4 ; 62 ; 87, 88), et un quatrieme 
volet (5 ; 66 ; 91) rectangulaire destine a former 
une deuxieme paroi laterale de la caisse opposee a la 
5 premiere paroi, 

caracterise en ce que le deuxieme volet (3, 8 6) 
comporte deux rabats lateraux (17, 18 ; 17', 18' ; 
17' 18' ' ; 63) et un rabat d' extremite (24, 43 ; 
64 ; 93), 

10 en ce que les premiere, deuxieme, troisieme et 

quatrieme lignes de jonction sont predecoupees, 

et en ce que les rabats lateraux (17, 18 ; 63) du 
deuxieme volet (3 r 8 6) sont chacun muni 
respectivement d' une portion (28, 29 ; 28' , 29' ; 35, 

15 37) frangible predecoupee. 

18. Flan .(1, 1', 1" ; 57) selon la 
revendication 17, caracterise en ce que les deuxieme 
et troisieme lignes de jonction (7, 8) sont des 
lignes de pliage reliant le premier volet (2) a des 

20 rabats adjacents (17, 18) destines a former au moins 
partiellement des parois latferales de la caisse et la 
quatrieme ligne de jonction (15) est une ligne 
reliant le premier volet (2) a un troisieme volet 
(4 ; 62) destine a former le dessus de la caisse. 

25 19. Flan (80) selon la revendication 17, 

caracterise en ce que les deuxieme et troisieme 
lignes de jonction (83, 84) sont des lignes de pliage 
reliant le premier volet (81) a deux volets adjacents 
(87, 88) destines a former les parois de la caisse et 

30 la quatrieme ligne de jonction (8 5) est une ligne 
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reliant le premier volet (81) a un rabat superieur 
(90) destine a former au rooins en partie le dessus de 
la caisse. 

20. Flan selon l'une quelconque des revendications 
5 17 & 19, caracterise en ce que le quatrieme volet 

(5 ; 66 ; 91) ou le rabat d'extremite du deuxieme 
volet comportent au moins une portion (33 ; 92) 
frangible predecoupee. 

21, Flan selon la revendication 20, caracterise en 
10 ce que les portions (28, 29 ; 28' , 29' ; 35, 37) 

frangibles predecoupees des deux rabats lateraux du 
deuxieme volet sont decoupees selon une ligne ouverte 
avec un cote enti&rement degage vers 1'exterieur 
desdits rabats. 

is 22. Flan selon l'une quelconque des revendications 

20 et 21, caracterise en ce que les portions (28', 
29' ; 35, 37) frangibles predecoupees sont situfees du 
cote du premier volet (2) et en ce que chacun desdits 
rabats lateraux (17', 18' ; 17' ', 18'') du deuxieme 

20 volet (3) comprend au moins une portion (36, 38 ; 41, 
42) frangible predecoupee supplementaire . 

23. Flan selon l'une quelconque des revendications 
17 a 23, caracterise en ce que la quatrieme ligne de 
jonction (15, 85) est en forme de chapeau a cheval 

25 sur la ligne de pliage entre le premier volet et le 
panneau adjacent . 

24. Flan selon l'une quelconque des revendications 
17 a 23, caracterise en ce que la portion (33, 92) 
frangible predecoupee du quatrieme volet (5, 91) et 

30 la quatrieme ligne de jonction predecoupee (15, 35) 
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sont chacune respectivement associees k une partie 
(16, 34) evidee dans le flan permettant la prehension 
pour l'arrachage par un utilisateur. 
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CARDBOARD CASE AND BLANK WITH TEAR-OFF WALL 



The present invention relates to a packing case made of 
cardboard or corrugated cardboard formed from a one- 
5 piece blank and comprising a tear-off wall. 

It also relates to a blank for obtaining such a packing 
case and to a perforating blade for partially 
precutting the join lines for joins to such a tear-off 
10 wall. 

It finds a particularly important, although not 
exclusive, application in the field of packing for 
rigid products (jar, tins, etc.) or semirigid products 
15 (bags, etc.), allowing the products to be displayed 
easily outside their transport packing immediately, in 
a clean and attractive way, particularly on the shelves 
of superstores. 

20 Packing cases allowing swift detachment of the upper 
part of the case from the lower part that forms a tray, 
allowing the contents of the packing to be displayed 
quickly in said tray are already known (EP 0 637 548) . 

25 Such a case is, however, obtained from two different 
blanks stuck together and has the disadvantage of not 
allowing all the products in the packing to be removed 
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quickly, easily and fully so that they can be lined up 
on a shelf . 

The present invention aims to provide a blank and a 
5 case which are better than previously known ones at 
meeting the requirements of common practice 
particularly in that it allows complete removal of the 
packing through a few simple movements allowing 
impeccable display on shelves in stores. 

10 

In addition, the invention allows 
construction at a high rate (in excess 
cases/min) , the cases obtained being very 
also being easy to stack on pallets. 

15 

It also makes it possible better than previously to 
guarantee cutting which is perfectly controlled, easy 
and 100% reliable, while at the same time allowing 
optimized strength in the tear region so as to prevent 
20 any accidental risk of tearing the attachment points, 
for example as the result of an impact on the weakened 
region or a violent movement of the products inside the 
packing . 

25 This improvement proves particularly beneficial in the 
case of perforations made on the periphery of one full 
face of the packing, for which the risk of initiating 
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CLAIMS 

1. A case made of material in the form of a sheet of 
cardboard or corrugated cardboard, characterized in 
that it is formed from a single blank and in that it 
comprises a side wall designed so that it can be fully 
torn off by hand by a user. 

2. The case as claimed in claim 1, characterized in 
that the said tear-off wall is formed of a panel 
connected to the adjacent panels by precut join lines. 

3. The case as claimed in claim 2, characterized in 
that the precut join lines are formed by fold lines. 

4. The packing case as claimed in claim 2, 
characterized in that it comprises a first vertical 
wall (2, 58, 81) connected by precut join lines (6, 7, 
8, 9; 82, 83, 84, 85) to the bottom wall, top wall and 
adjacent side walls of the case, and in that the 
vertical wall opposite the first wall is secured to the 
bottom wall via at least one precut frangible portion 
(33, 92) that can be detached simply by pulling and/or 
one or more spots of adhesive that can be unstuck 
manually simply by pulling. 
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5. The case as claimed in claim 4, characterized in 
that the side walls adjacent to the first wall (2, 58, 
81) are secured to the bottom wall via at least one 
essentially rectangular precut frangible portion (28, 
29; 28', 29'; 35, 37; 41, 42) that can be detached 
simply by pulling and/or one or more spots of adhesive 
that can be unstuck manually simply by pulling. 



6. The case as claimed in claim 5, characterized in 
that, the walls of the case being formed by leaves 
and/or flaps of the blank, the. precut frangible 
portions are cut along a line which is open with 
respect to the edge of the corresponding leaf and/or 
flap. 



7. The case as claimed in any one of the preceding 
claims, characterized in that it is formed from a 
single blank comprising at least four rectangular 
leaves, said rectangular leaves comprising a first leaf 
(2, 58, 81) intended to form the first side wall of the 
case connected by a first join line (6, 82) to a second 
leaf (3, 86) intended to form the bottom of the case 
and, respectively, by second, third and fourth join 
lines (7, 8, 9; 83, 84, 85) to adjacent panels forming 
one or more flaps (10, 11; 90) and at least one 
remaining rectangular third leaf (4; 62; 87; 88) and a 
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rectangular fourth leaf (5; 66; 91) intended to form a 
second side wall of the case, the second leaf 
comprising two side flaps and an end flap (24; 43; 64; 
93), the fourth leaf (5; 66; 91) or the end flap of the 
5 second leaf comprising the precut frangible portion 
(33; 92) . 

8. The case as claimed in claim 7, characterized in 
that the second and third join lines (7, 8) are fold 

10 lines connecting the first leaf (2) to adjacent flaps 
(17, 18) intended at least partially to form the 
adjacent side walls of the case and the fourth join 
line (15) is a line connecting the first leaf (2) to a 
third leaf (4; 62) intended to form the top wall of the 

15 case. 

9. The case as claimed in claim 7, characterized in 
that the second and third join lines (83, 84) are fold 
lines connecting the first leaf (81) to two adjacent 

20 leaves (87, 88) intended to form the adjacent walls of 
the case and the fourth join line (85) is a line 
connecting the first leaf to a top flap (90) intended 
to at least partly form the top wall of the case. 

25 10. The case as claimed in any one of claims 7 to 9, 
characterized in that the precut frangible portions 
(28', 29'; 35, 37) are situated on the same side as the 
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first leaf (2) and in that each of the said side flaps 
(17', 18'; 17' 18'') of the second leaf (3) comprises 
at least one additional precut frangible portion (36, 
38; 41, 42) . 

5 

11. The case as claimed in any one of claims 4 to 10, 
characterized in that the fourth join line (15, 85) is 
in the form of a cap astride the fold line (12) between 
the first wall and the top wall of the case. 

10 

12. The case as claimed in any one of claims 4 to 11, 
characterized in that the first wall and the opposite 
wall are associated with a hollowed-out part of the 
blank allowing a user to perform the tearing-off. 

15 

13. The case as claimed in any one of the preceding 
claims, characterized in that at least one precut join 
line forms a perforated line exhibiting cut portions of 
length Dl separated each from the next by attachment 

20 points of length D2 , at least one of the lengths Dl and 
D2 varying along said perforated line. 



14. The case as claimed in claim 13, characterized in 
that the perforated line is of rectilinear shape. 
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15. The case as claimed in claim 13, characterized in 
that the perforated line is of curved shape or has at 
least one corner. 

16. The case as claimed in any one of the preceding 
claims, characterized in that the perforated line has a 
first region with cut portions of a first length Dl 
said to be a long length, so that the cut can be begun 
easily and a high tearing speed can be achieved, 
followed by a second region of length Dl ' , shorter than 
Dl, so as to obtain greater resistance to tearing. 

17 . The case as claimed in any one of the preceding 
claims, characterized in that the perforated line has a 
first region with tear points of a first length D2 said 
to be a short length, so that the cut can be begun 
easily and a high tear speed can be achieved, followed 
by a second region of length D2 ' , longer than D2 , so as 
to obtain greater resistance to tearing. 

18. The case as claimed in- any one of the preceding 
claims, characterized in that the perforated line 
comprises a third region having cut portions of a 
length Dl 9 ' longer than Dl ' ; , and/or tear points of 
length D2 ' ' shorter than D2 ' , so as once again to 
reduce the resistance to tearing. 
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19. A blank (1, 1', 1''; 57, 57' ; 80) made of material 
in the form of a sheet of cardboard or corrugated 
cardboard for manufacturing a case comprising at least 
four rectangular leaves, said rectangular leaves 

5 comprising a first leaf (2, 58, 81) intended to form a 
first side wall of the case connected by a first join 
line (6, 82) to a second leaf (3, 86) intended to form 
the bottom of the case and, respectively, by second, 
third and fourth join lines (7, 8, 9; 83, 84, 85) to 

10 adjacent panels formed by one or more flaps (10, 11; 
90) and at least a third leaf (4; 62; 87, 88) of said 
rectangular leaves, and a rectangular fourth leaf (5; 
66; 91) intended to form a second side wall of the case 
opposite the first wall, 

15 characterized in that the second leaf (3, 86) comprises 
two side flaps (17, 18; 17', 18'; 17'', 18''; 63) and 
an end flap (24, 43; 43; 64; 93), and in that the 
first, second, third and fourth join lines are precut 
and in that the fourth leaf (5; 66; 91) or the end flap 

20 of the second leaf comprise at least one precut 
frangible portion (33; 92). 

20. The blank (1, 1', 1''; 57) as claimed in claim 19, 
characterized in that the second and third join lines 

25 (7, 8) are fold lines connecting the first leaf (2) to 
adjacent flaps (17, 18) intended at least partially to 
form side walls of the case and the fourth join line 
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(15) is a line connecting the first leaf (2) to a third 
leaf (4; 62) intended to form the top of the case. 

21. The blank (80) as claimed in claim 19, 
5 characterized in that the second and third join lines 

(83, 84) are fold lines connecting the first leaf (81) 
to two adjacent leaves (87, 88) intended to form the 
walls of the case and the fourth join line (85) is a 
line connecting the first leaf (81) to a top flap (90) 
10 intended at least partially to form the top of the 
case . 

22. The blank as claimed in any one of claims 19 to 21, 
characterized in that the side flaps (17, 18; 63) of 

15 the second leaf (3, 86) are each respectively equipped 
with a roughly rectangular precut frangible portion 
(28, 29; 28' , 29' ; 35, 37) . 

23. The blank as claimed in claim 22, characterized in 
20 that the precut frangible portions (28, 29; 28', 29'; 

35, 37) of the two side flaps of the second leaf are 
cut along an open line with one side completely open to 
the outside of said flaps. 

25 24. The blank as claimed in either one of claims 22 and 
23, characterized in that the precut frangible portions 
(28', 29'; 35, 37) lie on the same side as the first 
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leaf (2) and in that each of said side flaps (17', 18'; 
17 ' ' , 18'') of the second leaf (3) comprises at least 
one additional precut frangible portion (36, 38; 41, 
42) . 

5 

25. The blank as claimed in any one of claims 19 to 24, 
characterized in that the fourth join line (15, 18) is 
in the form of a cap astride the fold line between the 
first leaf and the adjacent panel. 

10 

26. The blank as claimed in any one of claims 19 to 25, 
characterized in that the precut frangible portion (33, 
92) of the fourth leaf (5, 91) and the precut fourth 
join line (15, 85) are each respectively associated 

15 with a hollowed-out part (16, 34) in the blank allowing 
grasping so that a user can perform tearing. 

27 . A cutting blade for a material in the form of a 
sheet of cardboard or corrugated cardboard, comprising 
20 a perforating rule having cutting portions of length Dl 
separated each from the next by recessed portions of 
length D2 , characterized in that at least one of the 
lengths Dl and D2 varies along said perforating rule. 

25 28. The blade as claimed in claim 27, characterized in 
that the perforating rule has a first region with 
cutting portions of a first length Dl known as a long 



WO 00/76856 PCT/FR00/01468 

- 36 - 

length, followed by a second region of length Dl ' 
shorter than Dl . 

29. The blade as claimed in either one of claims 27 and 
28, characterized in that the cutting blade is designed 
to allow the formation of partially precut lines for a 
case as claimed in any one of claims 1 to 8 . 
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(57) Abstract: The invention concerns a case, a blank and a cardboard or corrugated 
cardboard sheet package blank. The case is formed from one single blank and com- 
prises a side wall (2) arranged to be entirely torn away manually by a user. 

(57) Abreg£: D s'agit d'une caisse et d'un flan d'emballage en feuille de carton ou 
carton onduld. La caisse est formee a partir d'un seul flan et comporte une paroi la- 
terale (2) agencee pour etre entierement arrachable manuellement par un utilisateur. 
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3. I I Comme une parte seulement des taxes addition ne lies demandees a ete payee dans les deiais par le deposant, le present 
' — ' rapport de recherche internationaJe ne porte que sur les revendications pour lesquelles les taxes ont ete payees, a savoir 
les revendications n 05 



4. I Aucune taxe additionnelle demandee n'a ete payee dans les deiais par le deposant En consequence, le present rapport 
' — ' de recherche intemationale ne porte que sur ffnvention mentionnee en premier lieu dans les revendications; elle est 
couverte par les revendications n 05 



Remarque quant a la reserve 
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(57) Abstract: The invention concerns a case, a blank and a blade for cutting out a cardboard or corrugated cardboard package 
blank The case is formed from one single blank and comprises a side wall arranged to be entirely torn away manually by a user. 



(57) Abreg& II s'agit d'une caisse, d'un flan et d'une lame pour decoupe de flan d'emballage en feuille de carton ou carton ondule". 
La caisse est formee a partir d'un seul flan et comporte une paroi laterale agencee pour etre entierement arrachable manuetlement 
par un utilisateur. 
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iions. se referer aux "Notes explicalives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



WO 00/76856 PCT/FROO/01468 

CAISSE ET FLAN EN CARTON AVEC PAROI ARRACHABLE 

La presente invention conceme vine caisse 
d' emballage en carton ou carton ondule formee a 
5 partir d'un flan d'une seule piece et comprenant une 
paroi arrachable . 

Elle conceme egalement un flan pour obtenir une 
telle caisse d' emballage et une lame perforante pour 
predecoupe partielle des lignes de jonction avec une 

10 telle paroi arrachable. 

^ Elle trouve une application particulierement 
importante, bien que non exclusive, dans le domaine 
des emballages pour produits rigides (bocaux, 
boites . . . ) ou semi rigides (sacs . . . ) , permettant de 

15 presenter facilement les produits a l'exterieur de 
leur emballage de transport de fagon immediate, 
propre et attractive, notamment sur les etageres des 
rayons de magasins a grande surface. 

On connait deja (EP 0 637 548) des caisses 

20 d'emballage permettant une deconnexion rapide de la 
partie superieure de la caisse par rapport a la 
partie inferieure formant barquette, autorisant une 
presentation rapide du contenu de 1' emballage dans 
ladite barquette. 

25 Une telle caisse est cependant obtenue a partir de 

deux flans differents colles l'un a 1' autre et 
presente 1 9 inconvenient de ne pas permettre d'enlever 
facilement, rapidement et totalement tous les 
produits de 1' emballage, pour etre presentes alignes 

30 sur une etagere. 



La presente invention vise a foumir un flan et 
une caisse repondant mieux que ceux anterieurement 
connus aux exigences de la pratique notamment en ce 
qu'elle autorise 1 ' enlevement complet de l'emballage 
5 par quelques mouvements simples permettant une 
presentation impeccable sur les etageres dans les 
magasins . 

De plus, 1' invention permet un montage en 
automat ique a forte cadence ( super ieure a vingt 

10 caisses/mn) , les caisses obtenues presentant une 
grande solidite et etant par ailleurs aisement 
gerbables sur palettes. 

Elle permet egalement de garantir mieux que 
precedemment une decoupe parfaitement controlee, 

is facile et fiable a 100%, tout en autorisant une 
resistance optimisee de_ la zone a dechirer afin de 
prevenir tout risque accidentel de dechirement des 
points d' attaches, par exemple a cause d'un choc sur 
la zone fragilisee ou d'un mouvement violent des 

20 produits a l'interieur de l'emballage. 

Cette amelioration se revele particulierement 
utile lorsqu'il s'agit de perforations pratiquees sur 
le pourtour d'une face contplete d'emballage, pour 
laquelle les risques d'amorgage des parties 

25 predecoupees sont importants, surtout sur le milieu 
des aretes de la face, ou 1' effort est le plus eleve. 

Dans ce but, la presente invention propose 
notamment une caisse en matiere en feuille de carton 
ou carton ondule, caracterisee en ce qu'elle est 

30 formee. a partir d'un seul flan et en ce qu'elle 
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comporte une paroi laterale agencee pour etre 
entierement arrachable manuellement par un 
utilisateur. 

Pour ce faire, il est prevu des lignes de jonction 
5 entre la paroi formee par un panneau arrachable et 
les autres panneaux adjacents (fond, couvercle, et 
parois laterales adjacentes) entierement 

predecoupees . 

Par ligne de jonction predecoupee entre deux 
10 panneaux, un panneau etant forme par un volet ou un 
ou plusieurs rabats du flan, on entend une ligne de 
jonction constitute par quelques points d' attache ou 
parties d' attache entre les deux panneaux, ce qui 
rend les deux panneaux facilement desolidarisables 
15 l'un de 1' autre, par dechirement de la ligne de 
jonction en combinant une traction perpendiculaire a 
la ligne et un detachement progressif des points 
d # attache l'un apres 1' autre. 

Les lighes de jonction predecoupees sont ainsi 
20 agencees pour presenter une bonne resistance dans le 
sens de la ligne, et/ou tant qu'une amorce de 
dechirement n'a pas ete entamee . 

Avantageusement un point dur permet d'eviter un 
debut de dechirement de part et d' autre de la ligne 
25 et/ou au milieu. 

De meme, et dans la suite, par portion frangible 
predecoupee on entendra une portion frangible qui ne 
.tient que par quelques points ou parties d' attache 
avec le reste du flan et qui est de ce fait 
30 facilement desolidarisable du flan, par traction 
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perpendiculaire au plan du flan (quelques Newtons, 
par exemple de 5 a 10 N) . 

Ainsi, la portion predecoupee et/ou les lignes 
predecoupees sont agencees pour presenter une bonne 
resistance dans le sens vertical tant que les efforts 
s'exercent essentiellement dans le plan des parois. 
Cette resistance est notamment suffisante pour 
permettre le transport des produits meme si 
l'emballage est saisi par la partie superieure. 

Classiquement , les lignes predecoupees sont 
obtenues en perforant le carton en pointille avec des 
lames de decoupes appelees w filets perf orants " . Les 
pointilles sont done definis par une alternance 
reguliere de traits perf ores dits w coupeurs " et de 
traits non perf ores dits w points d # attache ". 

La distance qui separe deux points d' attaches, 
autrement dit la longueur de coupe, est appelee Dl, 
tandis que la distance qui separe deux filets 
coupants, autrement dit la longueur d'un point 
d' attache, est appelee D2 . 

On designe ainsi communement uri profil perforant 
par une serie de deux chiffres correspondant a Dl et 
D2, separes par un point. Les valeurs Dl et D2 sont 
toujours constantes sur une meme ligne de decoupe. 

Par exemple, un filet 8.3 sera constitue d'une 
alternance de decoupes de 8 mm de longueur et de 
points d' attache de 3 mm de longueur. 

Dans le cas present, le trajet suivi par les 
pointilles devant aussi servir de ligne de pliage, 
les filets ont egalement une fonction dite de 
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" rainage ", c 1 est-a-dire qu'entre les perforations, 
les points d' attache sont ecrases par des filets plus 
profonds pour faciliter le pliage ulterieur autour de 
la ligne concernee. 
5 De meme que les lames ou filets de decoupe simple 

ou que les filets de rainage, les lames perforantes 
sont generalement realisees en acier, et sont 
enchassees sur une partie de leur hauteur dans une 
forme en bois qui assure leur rigidite aux 
10 deformations laterales lors de la mise en pression 
sur le carton a decouper. 

La difficulty dans le choix d'un filet consiste a 
selectionner celui qui permet d'obtenir un arrachage 
facile, rapide et propre par 1'operateur tout en 
15 evitant une rupture accidentelle des points d' attache 
par une quelconque autre cause. 

C'est ainsi qu'en fonction de la nature du 
grammage des papiers ainsi que de l'epaisseur du 
carton ondule, I'homme du metier sera conduit a faire 
20 varier les valeurs Dl et D2 jusqu'a trouver le 
meilleur compromis possible. 

Plus la valeur de D2 sera elevee et plus l'energie 
necessaire a 1' arrachage sera importante, 

De meme, plus la valeur de Dl est faible, et plus 
25 il y aura de points d' arrachage sur une distance 
definie, et plus l'energie sera importante. 

Cependant, au dela d'une certaine valeur de D2, le 
.risque est que la dechirure ne suive pas le trajet 
prevu, mais qu'au contraire elle s'en ecarte, 
30 degradant considerablement 1 # aspect de la decoupe. 



On a par exemple represents sur le graphe de la 
figure 1, la variation de la force d'arrachage d'un 
point d' attache en fonction de la longueur du point 
d' attache en millimetres pour un type de carton 
5 determine . 

Les zones d'arrachaige de l'art anterieur ne 
parviennent pas tou jours a un compromis satisfaisant 
entre facilite d'arrachage et resistance. 

Dans un mode avantageux de realisation la presente 
10 invention propose done de creer des lignes de 
jonction variables sur une meme longueur de filet 
perforant, ceci en profitant du fait que le couple de 
dechirement applique sur la zone a dechirer est 
variable en fonction de 1' angle entre la force 
15 appliquee et la paroi comportant les points 
d' attache, et que 1'energie transmise au point 
d' attache est fonction de la vitesse a laquelle est 
appliquee le mouvement. 

Ces zones de resistance variables sont obtenues en 
20 faisant varier les distances Dl et D2 sur un meme 
filet. 

Ainsi, on pourra demarrer une extremite de ligne 
de pointilles par une distance Dl importante et une 
distance D2 faible, de fagon a amorcer facilement la 

25 decoupe et atteindre une vitesse importante vers le 
centre de la ligne de pointilles, puis en se 
rapprochant du centre on reduit pr ogres si vement Dl 
tout en augmentant D2 pour obtenir une resistance au 
dechirement plus importante, et enfin on reaugmente 

30 Dl tout en reduisant D2 au fur et a mesure qu'on 



WO 00/76856 



7 



PCT/FR00/01468 



approche de 1' autre extremite de la ligne de 
pointilles . 

L' invention propose ainsi egalement une caisse 
d'emballage en feuille de carton ou carton ondule 
5 comprenant une paroi arrachable munie de lignes de 
jonction partiellement predecoupee formant un filet 
present ant des portions coupees de longueur Dl 
separees deux a deux par des points d' attache de 
longueur D2, caracterisee en ce que au moins une des 
10 longueurs Dl et D2 varie le long dudit filet. 

L' invention propose egalement une caisse 
d'emballage formee a partir d'un flan unique en 
materiau en feuille de carton ou carton ondule, 
comportant une premiere paroi verticale reliee par 
15 des lignes de jonction aux paroi s du fond, du dessus 
et aux parois laterales adjacentes de la caisse, 
caracterisee en ce que lesdites lignes de jonction 
sont predecoupees et en ce que la paroi verticale 
'■ opposee a la premiere paroi est solidaire de la paroi 
20 du fond par 1' intermediaire d'au moins une portion 
frangible predecoupee desolidarisable par simple 
traction et/ou un ou plusieurs points de collage 
decollables manuellement par simple traction. 

Par desolidarisable par simple traction, il f aut 
25 entendre desolidarisable par ecartement manuel obtenu 
en exergant une force perpendiculairement aux parois. 

Comme deja mentionne, la ou les portions 
partiellement predecoupees et/ou le ou les points de 
collage sont agences pour presenter une bonne 
30 resistance dans le sens vertical, c'est-a-dire tant 



que les efforts s'exercent essentiellement dans le 
plan des parois. 

Si par contre 1' effort d'ecartement exexce entre 
parois est franchement perpendiculaire aux parois, 
celles-ci se des olidari sent alors facilement 
manuellement, sans delaminage du carton, par exemple 
avec une force de l'ordre de 5 a 10 Newtons, 
avantageusement et par exemple apres passage d'un 
point dur necessitant un effort supplementaire de 
quelques Newtons de la part de 1 ' utilisateur, 
utilisant par exemple son pouce comme repoussoir 
et/ou bras de levier pour passer ce point dur. 

De plus, il convient de noter que, tant que la 
premiere paroi laterale de la caisse n'est pas 
arrachee manuellement par 1' utilisateur, la caisse 
conserve sa rigidite, ce qui n'autorise pas 
d'ecartement ou de baillement favorisant un risque 
d' amorce de dechirement, par ailleurs avantageusement 
encore empeche par le point dur mentionne ci-dessus. 

Avantageusement 1 ' invention propose aussi une lame 
de decoupe pour materiau en feuille de carton ou 
carton ondule, comprenant un filet presentant des 
portions de coupe de longueur Dl separees deux a deux 
par des portions en creux de longueur D2, 
caracterisee en ce que au moins une des longueurs Dl 
et D2 varie le long dudit filet. 

Avantageusement le filet presente une premiere 
zone avec des portions de coupe d'une premiere 
longueur Dl dite importante, suivie d'une deuxieme 
zone de longueur Dl', plus petite que Dl. 
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Egalement avantageusement la lame de decoupe est 
agencees pour permettre la formation des lignes 
predecoupees du type decrit ci-dessus. 

Dans des modes de realisation avantageux, on a de 
5 plus recours a 1'une et/ou a 1' autre des dispositions 
suivantes : 

- les parois laterales adjacentes a la premiere 
paroi sont solidaires de la paroi du fond par 
1 ' intermediaire d'au moins une portion frangible 

10 predecoupee, par exemple sensiblement reotangulaire # 
desolidarisable par simple traction . et/cu un ou 
plusieurs points de collage decollables mar.uellement 
par simple traction ; 

- les parois de la caisse etant formees par des 
is volets et/ou des rabats du flan, les portions 

frangibles predecoupees sont decoupees selon une 
ligne ouverte par rapport au bord du volet et/ou du 
rabat correspondant . 

L' invention propose egalement un flan permettant 
20 d'obtenir la caisse telle que decrite ci-avant. 

L' invention propose encore un flan en matiere en 
feuille de carton ou carton ondule pour la 
fabrication d'une caisse d'emballage, du type 
comprenant au moins quatre volets rectangulaires, 
25 lesdits volets rectangulaires comportant un premier 
volet destine a former une premiere paroi laterale de 
la caisse, relie par une premiere ligne de jonction a 
, un deuxieme volet destine a former le fond de la 

i 

caisse, et respect ivement par des deuxieme, troisieme 
30 et quatrieme lignes de jonction a des panneaux 
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adjacents formes par un ou des rabats et au moins un 
troisieme volet, et un quatrieme volet rectangulaire 
destine a former une deuxieme paroi laterale de la 
caisse opposee a la premiere paroi , caracterise en ce 
5 que le deuxieme volet comporte deux rabats lateraux 
et un rabat d'extremite, en ce que les premiere, 
deuxieme, troisieme et quatrieme lignes de jonction 
sont predecoupees et en ce que le quatrieme volet ou 
le rabat d'extremite du deuxieme volet comportent au 
10 moins une portion frangible predecoupee, 

Dans des modes de realisation avantageux, on a de 
plus recours a l'une et/ou a 1' autre des dispositions 
suivantes : 

- les deuxieme et troisieme lignes de jonction 
is sont des lignes de pliage reliant le premier volet a 

des rabats adjacents destines a former au moins 
partiellement des parois laterales de la caisse et la 
quatrieme ligne de jonction est une ligne reliant le 
premier volet a un troisieme volet destine a former 
20 le dessus de la caisse ; 

- les deuxieme et troisieme lignes de jonction 
sont des lignes de pliage reliant le premier volet a 
deux volets adjacents destines a former les parois de 
la caisse et la quatrieme ligne de jonction est une 

25 ligne reliant le premier volet a un rabat superieur 
destine a former au moins en partie le dessus de la 
caisse ; 

- les rabats lateraux du deuxieme volet sont 
chacun muni respectivement d'une portion frangible 

30 predecoupee, par exemple sensiblement rectangulaire ; 
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- les portions frangibles predecoupees des deux 
rabats lateraux du deuxieme volet sont decoupees 
selon une ligne ouverte avec un cote entierement 

1 degage vers l'exterieur desdits rabats ; 

5 - les portions frangibles predecoupees des deux 

rabats lateraux du deuxieme volet sont situees du 
cote du premier volet ; 

- chacun des rabats lateraux du . deuxieme volet 
comprend au moins une portion frangible predecoupee 

10 supplementaire ; 

- la quatrieme ligne de j one t ion est en forme de 
chapeau a cheval sur la ligne de pliage entre le 
premier volet et le panneau adjacent ; 

- l'une au moins de la portion frangible 
15 predecoupee du quatrieme volet et de la quatrieme 

ligne de jonction predecoupee, est respectivement 
associee a des moyens de saisie, par exemple 
comportant une partie evidee dans le flan permettant 
la prehension pour arrachage par un utilisateur. 
20 L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 

description qui suit de modes de realisation donnes a 
titre d'exemples non limitatifs. La description se 
refere aux dessins qui 1 ' accompagnent dans lesquels : 

- La figure 1 est une vue en plan d'un flan selon 
25 un premier mode de realisation de 1' invention. 

- La figure 2 est une vue en plan d'un autre mode 
de realisation des rabats du deuxieme volet du flan 
de la figure 1. 



- La figure 3 est une vue en plan d'un autre mode 
de realisation des rabats du deuxieme volet du flan 
de la figure 1. ' 

- La figure 4 est un schema synoptique de 
formation puis d'ouverture d'une caisse d'emballage 
avec le flan de la figure 1, prejonctionne. 

- La figure 5 est une vue en plan d'une laize de 
carton decoupee en continu pour former des flans 
selon la figure 1. 

- La figure 6 est une vue en plan d'un autre mode 
de realisation de flan selon 1' invention. 

- La figure 7 est un schema synoptique de 
formation d'une caisse d'emballage a partir du flan 
de la figure 1, par enrobage de la charge avec le 
flan. 

- La figure 8 est une vue en plan d'un autre mode 
de realisation du flan selon 1' invention. 

- La figure 9 est un schema synoptique de 
formation d'une caisse a partir d'un flan du type de 
celui decrit en reference a la figure 8 . 

- La figure 10 est une courbe donnant la variation 
de la force d'arrachage d'un point d' attache pour un 
type de carton particulier. 

- La figure 11 montre une lame de decoupe selon un 
mode de realisation de 1' invention et une paroi 
d'emballage apres decoupe. 

- La figure 12 montre une lame de decoupe a profil 
progressif selon un autre mode de realisation de 
1' invention. 
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Dans la suite de la description, on utilisera les 
memes numeros de reference pour designer les memes 
elements. 

La figure 1 montre un flan 1 en carton ondule 
5 double face, par exemple de 3 mm d'epaisseur. Le flan 
est forme d'une suite de quatre volets rectangulaires 
2, 3, 4 et 5 relies entre eux par des lignes de 
pi i age. 

Plus precisement, la suite comporte un premier 
10. volet 2 destine a former une paroi lateral e de la 
caisse, relie par une premiere ligne de jonction 6, 
confondue avec une ligne de pliage entre volets, a un 
deuxieme volet 3 destine a former le fond de la 
caisse, et respect ivement par une deuxieme ligne 7 et 
15 une troisieme ligne 8 de jonction formant egalement 
lignes de pliage a deux rabats adjacents 10 et 11, 
rectangulaires ou sensiblement rectangulaires. 

Le premier volet 2 est par ailleurs relie a un 
troisieme volet rectangulaire 4, par une quatrieme 
20 ligne de jonction 9 constitute par une ligne en forme 
de chapeau. La ligne 9 est a cheval sur la ligne de 
pliage 12, parallele et situee du cote oppose a la 
ligne de pliage 6 pour former 1' arete opposee de la 
caisse. 

25 La suite comprend un quatrieme volet rectangulaire 

destine a former la paroi de la caisse opposee a la 

premiere paroi 2 . 
t 

. Chacune des premiere, deuxieme, troisieme et 
quatrieme lignes de jonction (6, 7, 8, 9) sont 
30 predecoupees selon 1' invention. 



La ligne de jonction 9 permet de determiner deux 
parties rectangulaires ou trapezoidales 13 et 14, de 
volet, situees ■ de part et d'autre d'une portion 
centrale 15 en forme trapezoldale, a cheval sur la 
5 ligne et comportant une partie situee sur le 
troisieme volet 4, terminee par une ouverture ou 
evidement 16 realise dans ledit troisieme volet 
destine a former le dessus de la caisse. 

La ligne 15 a done une forme de £i ou de chapeau. 
10 L' evidement est par exemple rectangulaire et/ou 

triangulaire, et permet a 1 ' utilisateur de passer un 
ou plusieurs doigts de fagon a arracher la premiere 
paroi formee par le premier volet 2. 

Chacun des volets 3, 4 et 5 comporte egalement de 
15 part et d'autre et dans le prolongement des deux 
rabats 10 et 12 du premier volet 2, des rabats 
rectangulaires ou sensiblement rectangulaires, 
respectivement 17, 18 ; 19, 20 et 21, 22 propres a 
cooperer une fois la caisse formee avec les rabats du 
20 premier volet de fa<?on a former des parois laterales 
opposees ajourees de la caisse. 

Le deuxieme 3 volet comprend du cote oppose au 
premiere volet uri jeu 23 de trois rabats 
rectangulaires ou sensiblement rectangulaires, a 
25 savoir un rabat central 24 relie au deuxieme volet 
par une ligne de pliage 25 et deux petits rabats 
d'extremite 26 relies respectivement par des lignes 
de pliage 27 situees dans le prolongement ou 
sensiblement dans le prolongement de la ligne de 
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pliage 25, aux deux rabats lateraux 17 et 18 du 
deuxieme volet 3 . 

Ces deux rabats lateraux 17 et 18 comportent quant 
a eux chacun et respectivement , du cote du premier 
5 volet 2, une portion frangible predecoupee 28, 2 9 
selon une ligne ouverte avec un cote 30, 31 
entierement degage vers l'exterieur des rabats d'une 
part et vers le premier volet d' autre part. 

Le quatrieme volet 5 comprend quant a lui sur son 
10 bord externe 32 situe. du cote oppose au troisieme 
volet 4 une portion frangible predecoupee 33, par 
exemple rectangulaire ou trapezoidale, propre a 
cooperer avec le rabat central 24 du deuxieme volet 
3. 

15 Cette portion predecoupee 33 est prolongee vers le 

volet 5 par une partie evidee 34 dans ledit quatrieme 
volet 5, de prehension de la paroi, pour permettre un 
arrachage facile une fois le flan conforme pour 
former un emballage. 

20 On a represents sur les figures 2 et 3 d'autres 

modes de realisation des rabats du deuxieme volet 3 
selon 1 ' invention . 

La figure 2 montre ainsi un deuxieme volet 3 muni 
de deux rabats lateraux 17' et 18 # , chacun muni d'un 

25 rabat d'extremite 26. Les deux rabats 17' et 18' sont 
munis chacun de deux portions partiellement 
predecoupees 35 et 36, 37 et 38, rectangulaires ou 

9 

. sensiblement rectangulaires, symetriques deux a deux 
par rapport a l'axe longitudinal 39- du flan. 



Les portions 35 et 37 sont situees a 1' extremite 
des rabats dirigee vers le premier volet 2 et sont 
libres sur trois- cotes. ! 
Les portions 36 et 38 sont situees du cote de 
5 1' autre extremite des rabats et sont libres sur deux 
cotes, ce qui permet de menager une partie 39, 4 0 en 
retrait dans le rabat 17' , 18' vers le volet 3. 

La figure 3 montre un autre mode de realisation 
des rabats 17'', 18'' du deuxieme volet 3 selon 
10 1' invention. 

Chaque rabat est muni de deux portions 
predecoupees; 28' et 29', du type des parties 28 et 29 
decrites en reference a la figure 1, et deux autres 
parties predecoupees 41 et 42, libres uniquement sur 
15 le cote confondu avec le bord externe du rabat. 

Dans ce mode de realisation, les rabats 17'', 18'' 
ne sont pas munis de petits rabats d' extremite. 

C'est par contre le rabat central 43 du volet 3 
qui comport e deux petites languettes ou rabat 44 
20 d' extremite, qui vont pouvoir etre rabattus pour 
former une caisse selon 1' invention. 

Celle-ci va maintenant plus particulierement etre 
decrite en reference a la figure 4, dormant un schema 
synoptique 45 d'un premier mode de realisation de 
25 formation de la caisse obtenue avec le flan 1 decrit 
ci-avant . 

A partir du flan 1 prejonctionne par 
1 ' intermediaire du rabat central 24 avec la portion 
predecoupee 33 du quatrieme volet 5, le flan est 
30 ouvert en 46, puis mis a l'equerre (etape 47) . 
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La charge 48 est introduite lateralement dans 
l'emballage, comme montre en 49, puis les rabats 
lateraux destines a former les parois laterales de la 
caisse sont rabattus apres pre-encollage par exemple 
5 avec de la colle hot-melt, notamment des portions 28, 
29 partiellement predecoupees, de fagon a former la 
caisse telle que montree en fin de formation en 50. 

La caisse est alors vehiculee puis amenee par 
exemple dans un supermarche. 

» 

io La paroi formee par le premier volet 2 est alors 

arrachee (etape 51) manuellement par un utilisateur, 
ce que ce dernier peut faire facilement compte tenu 
des lignes de jonction predecoupees, puis l'emballage 
est mis sur 1'etagere .(non representee) . 

15 La partie inferieure 52 formant le fond est 

desolidarisee au niveau des portions predecoupees 28, 
29 par ecartement vers l'exterieur dans le sens de la 
fleche 53 (etape 54) . 

Le fond 52 en forme de pelle est alors extrait par 

20 en dessous, par l'utilisateur qui retient en les 
repoussant manuellement le dessus ou la partie 
superieure 55 de la caisse et la charge 48. 

Enfin la partie superieure 55 de la caisse est 
enlevee de fagon a liberer entierement la charge 48 

25 sur l'etagere. 

La figure 5 montre un ensemble 56 de flans 1, 1' , 
1'' tels que decrits en reference a la figure 1, qui 
peuvent* etre facilement fabriques a partir d'une meme 
laize de carton, en continu. 



Les lignes de jonction predecoupees 6, 1 , 8, 9 ou 
de raccordement de portions predecoupees 28, 29, 33 
sont obtenues en perforant le carton en <pointille 
avec des lames de decoupe a filer perforant. 

Les pointilles sont done definis par une 
alternance de traits perfores et de traits non 
perfores dits points d' attache. 

La distance qui separe deux points d' attache, ou 
autrement dit longueur de coupe, etant appelee Dl et 
la distance qui separe deux traits perfores, ou 
autrement dit longueur de point d' attache, etant 
appelee D2, un profile perforant est done defini par 
les deux chif f res correspondant a Dl et D2 . 

En fonction de la nature et du grammage des 
papier, ainsi que de l'epaisseur du carton ondule, on 
fait varier les valeurs de Dl et D2 jusqu'a trouver 
le meilleur compromis possible pour permettre un 
arrachage facile tout en conservant une solidite 
suffisante de l'emballage. 

Avantageusement, on fait done ainsi varier Dl et 
D2 sur la meme ligne predecoupee pour creer des 
points plus fragiles ou des points durs comme indique 
ci-avant. 

La figure 6 montre un autre mode de realisation de 
flans 57, 57' encastres en opposition, fabriques en 
continu a partir d'une meme laize de carton. 

Le premier volet 58 comporte ici deux rabats 59 et 
60, symetriques par rapport a l'axe longitudinal 61 
du flan et chacun forme d'une premiere partie 
rectangulaire et d'une deuxieme partie trapezoidale 
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ou sensiblement triangulaire de plus grande hauteur 
que la premiere partie situee du cote du troisieme 
volet 62 et diriges vers 1'exterieur du flan. 

1 Les rabats 63, 64 du deuxieme volet destine a 

5 former le fond de 1' emballage, sont des petits rabats 
rectangulaires situes sur le pourtour dudit deuxieme 
volet. Les deux rabats lateraux 63 sont prolonges par 
une petite languette 65, le rabat central 64 , 
d'extremite, etant par exemple de meme largeur que 

10 les rabats lateraux 63. 

Le troisieme volet 62 et le quatrieme volet 66 
comportent chacun de part et d' autre deux grands 
rabats rectangulaire ou sensiblement rectangulaires 
67, 68, destines a former lorsqu'ils seront colles 

15 entre eux, et avec les rabats des premier et deuxieme 
volets, les deux autres parois laterales de la 
caisse. 

On a represents sur la figure 7 un autre mode de 
. realisation de formation d'un emballage a partir d'un 
20 flan 1 selon 1' invention. 

Dans ce cas le flan 1 n'est pas prejonctionne 
comme decrit en reference a la figure 4, mais amene a 
plat (etape 70) . 

La charge 71 peut soit etre pistonnee (mode non 
25 represente) , soit amenee lateralement sur la flan 
(etape 72) t avant de replier le flan autour de 
1' emballage par enrobage comme presente en 73, la 
charge reposant sur le dessus de 1' emballage ou 
troisieme volet 4 . 



L'emballage est ensuite termine comme montre en 74 
sur la figure 7, les rabats 10, 11 ; 21, 22, puis 17, 
18, 19, 20 etant rabattus apres encollage, le 
deuxieme volet 3 propre a former le fond de 
5 l'emballage, etant rabattu sur la charge, son rabat 
central d'extremite 24 etant colle sur la portion 
predecoupee 33 du quatrieme volet 25 comme indique en 
75. 

Sur la figure 8 on a represents un autre mode de 

10 realisation d'un flan .80 selon 1' invention comprenant 
un premier volet 81 relie par des premidre, deuxieme, 
troisieme et quatrieme lignes de jonction 
predecoupees 82, 83, 84, 85 respectivement a un 
deuxieme volet 86, un troisieme volet 87 et un 

15 cinquieme volet 88, le deuxieme volet 86 etant 
destine a former le fond de la caisse et etant par 
exemple identique au deuxieme volet decrit en 
reference a la figure 1. 

Les troisieme et cinquieme volets 87, 88 sont 

20 quant a eux situes de part et d' autre du premier 
volet 81, avec lequel ils sont relies par les 
deuxieme et troisieme lignes de jonction predecoupees 
confondues avec les lignes de pliage, la quatrieme 
ligne de jonction 85 etant quant a elle a cheval avec 

25 une ligne de pliage 89 de jonction avec un rabat 
rectangulaire 90 pour former des portions identiques 
aux portions 13, 14, 15 et un evidement identique a 
l'evidement 16 du flan de la figure 1. 

Un quatrieme volet 91 est prevu a l'extremite du 

30 cinquieme volet 88 et comporte la portion predecoupee 
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92, identique a la portion 33 selon 1' invention, qui 
va etre collee sur le rabat d'extremite 93 du 
deuxieme volet. • 

Le quatrieme volet comporte de plus une languette 
5 d'extremite 94 de collage avec le troisieme volet 87 
(ou inversement la languette peut etre sur le 
troisieme volet et se colle sur le quatrieme) chacun 
des troisieme, quatrieme et cinquieme volets 
comportant un rabat sensiblement rectangulaires, 95 , 

10 96, 97 de meme largeur que le rabat du premier volet 
et qui sont destines a former le dessus de la caisse. 
Les rabats 95 et 97 sont symetriques par rapport au 
premier volet 81 et comportent par exemple un 
decrochement a 1' angle situe du cote du rabat 90 du 

15 premier volet, de forme complementaire a la portion 
15. 

On a represents sur la figure 9 la formation d'une 
caisse 98 selon 1' invention a partir d'un flan 80 du 
type de celui decrit en reference la figure 8. 

20 Le flan est tout d'abord amene a plat puis 

preforme en forme de ceinture, la languette 94 etant 
collee sur le troisieme volet 87, le fond 86 de la 
caisse etant ramene puis colle. La caisse est alors 
basculee ouverte (etape 99) , la charge 100 etant 

25 ensuite introduite avant fermeture des rabats 90, 96 
puis 95, 97 pour constituer le dessus de la caisse. 

La figure 10 montre une courbe 101 dormant la 
variation de la force d'arrachage d'un point 
d'attache pour un profil 10. D2, soit avec Dl = 

30 longueur des coupeurs de 10 mm, D2 = longueur du 



point d' attache (mm) en abscisse et la force de 
rupture (N) en ordonnee, pour un carton ondule de 
qualite PC 2T30C090 T140 et un grammage . total du 
carton de 410 g/mm 2 . 
5 On voit que pour D2 = 3 mm, la force est de 9,3 N, 

pour D2 = 4 mm, on a 12,6 N etc. 

A. partir de ces valeurs et celle, d' autres courbes 
similaires, l'homme du metier va pouvoir doser les 
force d'arrachage en fonction des besoins. 

10 La figure 11 montre un panneau 103 en carton ondule 
double face, par exemple de 3 mm d'epaisseur selon un 
mode de realisation de 1' invention avec une ligne 
partiellement predecoupee 104, comprenant une 
premiere zone 105 et une deuxieme zone 106. 

is La zone 105 comport e des portions decoupees 107 

d'une premiere longueur Dl, et des- points d' attache 
108 d'une premiere longueur D2 . La deuxieme zone 106 
comporte des portions decoupees 109 d'une deuxieme 
longueur Dl' plus petite que Dl, par exemple deux 

20 fois plus petite, et des points d' attache 110 de la 
meme longueur D2 que les points d' attache 108. 

La figure 11 montre egalement la lame rectiligne 
111 de decoupe comportant un filet 112 de forme 
agencee pour decouper la ligne partiellement 

25 predecoupee 104 et fixee sur un support rigide 113, 
de fagon amovible pour en permettre un changement 
facile. 

La figure 12 donne une vue laterale agrandie 
d'un autre mode de realisation de la lame de decoupe 
30 114 selon 1' invention. 
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La lame comprend un filet rectiligne qui comporte ici 
quatre zones, de difficulty d'arrachage progressif, a 
savoir une premidre zone 115, d'arrachage facile, une 

i 

deuxieme zone 116 d'arrachage moins facile, une 
5 troisieme et une quatrieme zone 117 et 117', 
d'arrachage difficile sans elan. 

La premiere zone 115 est munie de portions de 
decoupe 118 de longueur par exemple 15 mm, et de 
portions en creux rectangulaires 119 pour former les 
10 points d' attache, de longueur 5 mm. 

La deuxieme zone 116 comprend des portions de decoupe 
118' de 10 mm et des portions en creux 119 
identiques . 

La troisieme zone 117 comprend des portions de 
is decoupe 118'' d'une troisieme longueur de 6 mm et des 
portions en creux 119 toujours de 5 mm, et enfin la 
quatrieme zone 117' comporte des portions de decoupe 
118'' de 6 mm et des portions en creux 119' de 16 mm. 
Comme il va de soi et comme il resulte egalement 
20 de ce qui precede, la presente invention n'est pas 
limitee aux modes de realisation plus 
particulierement decrits. Elle en embrasse au 
contraire toutes les variantes et notamment celles ou 
les portions predecoupees appartiennent en partie aux 
25 rabats du premier et non du deuxieme volet. 



REVEND T CAT I QMS 



1. Caisse en matiere en feuille de carton ou 
carton ondule, caracterisee en ce qu'elle est formee 

5 a partir d'un seul flan et en ce quelle comporte une 
paroi laterale agencee pour etre entierement 
arrachable manuellement par un utilisateur. 

2. caisse selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que ladite paroi arrachable est formee par un 

10 parineau relie aux panneaux adjacents par des lignes 
de j one t ion predecoupees. 

3. Caisse selon la revendication 2, caracterisee 
en ce que les lignes de jonction predecoupees sont 
formees par des lignes de pliage. 

is 4. Caisse d'emballage selon la revendication 2, 

caracterisee en ce qu'elle comporte une premiere 
paroi (2, 58, 81) verticale reliee par des lignes de 
jonction predecoupees (6, 7, 8, 9 ; 82, 83, 84, 85) 
aux parois du fond, du dessus et aux parois laterales 

20 adjacentes de la caisse, et en ce que la paroi 
verticale opposee a la premiere paroi est solidaire 
de la paroi du fond par 1 ' intermediaire d'au moins 
une portion (33, 92) frangible predecoupee 
desolidarisable par simple traction et/ou un ou 

25 plusieurs points de collage decollables manuellement 
par simple traction. 

5. Caisse selon la revendication 4, caracterisee 
en ce que les parois laterales adjacentes a la 
premiere paroi (2, 58, 81) sont solidaires de la 

30 paroi du fond par 1 ' intermediaire d'au moins une 
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portion (28, 29 ; 28' , 29' ; 35, 37 ; 41, 42) 
frangible predecoupee sensiblement rectangulaire 
desolidarisable par simple traction et/ou un ou 
plusieurs points de collage decollables manuellement 
5 par simple traction. 

6. Caisse selon la revendication 5, caracterisee 
en ce que, les parois de la caisse etant formees par 
des volets et/ou des rabats du flan, les portions 
frangibles predecoupees sont decoupees selon une 

10 ligne ouverte par rapport au bord du volet et/ou du 
rabat correspondant . 

7. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes caracterisee en ce qu'elle 
est formee a partir d'un flan unique comprenant au 

is moins quatre volets rectangulaires, lesdits volets 
rectangulaires comportant un premier volet (2, 58, 

81) destine a former la premiere paroi laterale de la 
caisse reliee par une premiere ligne de jonction (6, 

82) a un deuxieme volet (3, 86) destine a former le 
20 fond de la caisse, et respect ivement par des 

deuxieme, troisieme . et quatrieme lignes de jonction 
(7, 8, 9 ; 83, 84, 85) a des panneaux adjacents 
formant un ou des rabats (10, 11 ; 90) et au moins un 
troisieme volet (4 ; 62 ; 87 ; 88) rectangulaire 
25 restant, et un quatrieme volet (5 ; 66 ; 91) 
rectangulaire destine a former une deuxieme paroi 
laterale de la caisse le deuxieme volet comportant 
.deux rabats lateraux et un rabat d'extremite (24 ; 
43 ; 64 ; 93) , le quatrieme volet (5 ; 66 ; 91) ou le 



rabat d'extremite du deuxieme volet comportant la 
portion (33 ; 92) frangible predecoupee. 

8. Caisse selon la revendication 7, caracterisee 
en ce que les deuxieme et troisieme lignes de 
jonction (7, 8) sont des lignes de pliage reliant le 
premier volet (2) a des rabats adjacents (17, 18) 
destines a former au moins partiellement les parois 
lateral es adjacentes de la caisse et la quatrieme 
ligne de jonction (15) est une ligne reliant le 
premier volet (2) a un troisieme volet (4 ; 62) 
destine a former la parol de. dessus de la caisse. 

9. Caisse selon la revendication 7, caracterisee 
en ce que les deuxieme et troisieme lignes de 
jonction (83, 84) sont des lignes de pliage reliant 
le premier volet (81) a deux volets adjacents (87, 
88) destines a former les parois adjacentes de la 
caisse et la quatrieme ligne de jonction (85) est une 
ligne reliant le premier volet a un rabat superieur 
(90) destine a former au moins en partie la paroi de 
dessus de la caisse. 

10. Caisse selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 7 a 9, caracterisee en ce que les 
portions (28', 29' ; 35, 37) frangibles predecoupees 
sont situees du cote du premier volet (2) et en ce 
que chacun desdits rabats lateraux (17', 18' ; 17'', 
18") du deuxieme volet (3) comprend au moins une 
portion (36, 38 ; 41, 42) frangible predecoupee 
supplementaire . 

11. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications 4 a 10, caracterisee en ce que la 
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quatrieme ligne de jonction (15, 85) est en forme de 
chapeau a cheval sur la ligne de pliage (12) entre la 
premiere paroi et la paroi de dessus de la caisse. 

12. Caisse selon l'une quelconque des 
5 revendications 4 a 11, caracterisee en ce que la 

premiere paroi et la paroi opposee sont associees a 
un partie evidee dans le flan permettant l'arrachage 
par un utilisateur. 

13. Caisse selon l'une des quelconques 
10 revendications precedentes, caracterisee en ce que au 

moins une ligne de jonction predecoupee forme un 
filet presentant des portions coupees de longueur Dl 
separees deux a deux par des points d' attache de 
longueur D2, au moins une des longueurs Dl et D2 
15 variant le long dudit filet. 

14. Caisse selon la revendication 13, caracterisee 
en ce que le filet est de forme rectiligne. 

15. Caisse selon la revendication 13, caracterisee 
en ce que le filet est de forme curviligne ou 

20 presente au moins un angle. 

16. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
filet presente une premiere zone avec des portions 
coupees d'une premiere longueur Dl dite importante, 

25 de fagon a amorcer facilement la decoupe et atteindre 

une vitesse importante d'arrachage, suivie d'une 

deuxieme zone de longueur Dl', plus petite que Dl, 
f 

.pour obtenir une resistance a l'arrachage plus 
importante . 



17. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que. 
le filet present e une premiere zone avec des points 
d'arrachage d'une premiere longueur D2 dite faible, 
de fa^on a amorcer f acilement la decoupe et atteindre 
une vitesse importante d'arrachage, suivie d'une 
deuxieme zone de longueur D2', plus grande que D2, 
pour obtenir une resistance a 1'arrachage plus 
importante . 

18. Caisse selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
filet comporte une troisieme zone presentant des 
portions decoupees de longueur Dl'' plus grande que 
Dl', et/ou des points d'arrachage de longueur D2'' de 
longueur plus petite que D2', pour diminuer a nouveau 
la resistance a 1'arrachage 

19. Flan (1 # 1', 1" ; 57, 57' ; 80) en matiere en 
feuille de carton ou carton ondule pour la 
fabrication d'une caisse comprenant au moins quatre 
volets rectangulaires, lesdits volets rectangulaires 
comportant un premier volet (2, 58, 81) destine a 
former une premiere paroi laterale de la caisse relie 
par une premiere ligne de jonction (6, 82) a un 
deuxieme volet (3, 86) destine a former le fond de la 
caisse, et respect ivement par des deuxieme, troisieme 
et quatrieme lignes de jonction (7, 8, 9 ; 83, 84, 
85) a des panneaux adjacent s formes par un ou des 
rabats (10, 11 ; 90) et au moins un troisieme volet 
(4 ; 62 • 87 , 88) desdits volets rectangulaires, et 
un quatrieme volet (5 ; 66 ; 91) rec angulaire 
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destine a former une deuxieme paroi laterale de la 
caisse opposee a la premiere paroi, 

caracterise en ce que le deuxieme volet (3, 86) 
comporte deux rabats lateraux (17, 18 ; 17', 18' ; 
5 17", 18" ; 63) et un rabat d'extremite (24, 43 ; 
43 ; 64 ; 93) , en ce que les premiere, deuxieme, 
troisieme et quatrieme lignes de jonction sont 
predecoupees et en ce que le quatrieme volet (5 ; 
66 ; 91) ou le rabat d'extremite du deuxieme volet 
'io comportent au moins une portion (33 ; 92) frangible 
predecoupee . 

20. Flan (1, 1', 1" ; 57) selon* la revendication 
19, caracterise en ce que les deuxieme et troisieme 
lignes de jonction (7, 8) sont des lignes de pliage 

15 reliant le premier volet (2) a des rabats adjacents 
(17, 18) destines a former au moins partiellement des 
parois laterales de la caisse et la quatrieme ligne 
de jonction (15) est une ligne reliant le premier 
. volet (2) a un troisieme volet (4 ; 62) destine a 
20 former le dessus de la caisse. 

21. Flan (80) selon la revendication 19, 
caracterise en ce que les deuxieme et troisieme 
lignes de jonction (83, 84) sont des lignes de pliage 
reliant le premier volet (81) a deux volets adjacents 

25 (87, 88) destines a former les parois de la caisse et 
la quatrieme ligne de jonction (85) est une ligne 
reliant le premier volet (81) a un rabat superieur 
.(90 ) destine a former au moins en partie le dessus de 
la caisse. 



22. Flan selon l'une quelconque des revendications 
19 a 21, caracterise en ce que les rabats lateraux 

(17, 18 ; 63) du deuxieme volet (3, 86) sont chacun 

* 

muni respectivement d'une portion (28, 29 ; 28', 
29' ; 35, 37) frangible predecoupee sensiblement 
rectangulaire . 

23. Flan selon la revendication 22, caracterise en 
ce que les portions (28, 29 ; 28', 29/ ; 35, 37) 
f rangibles predecoupees des deux rabats lateraux du 
deuxieme volet sont decoupees selon une ligne ouverte 
avec un cote entierement degage vers l'exterieur 
desdits rabats. 

24. Flan selon l'une quelconque des revendications 
22 et 23, caracterise en ce que les portions (28', 
29' ; 35, 37) f rangibles predecoupees sont situees du 
cote du premier volet (2) et en ce que chacun desdits 
rabats lateraux (17', 18' ; 17", 18") du deuxieme 
volet (3) comprend au moins une portion (36, 38 ; 41, 
42) frangible predecoupee supplement aire . 

25. Flan selon l'une quelconque des revendications 
19 a 24, caracterise en ce que la quatrieme ligne de 
jonction (15, 85) est en forme de chapeau a cheval 
sur la ligne de pliage entre le premier volet et le 
panneau adjacent. 

26. Flan selon l'une quelconque des revendications 
19 a 25, caracterise en ce que la portion (33, 92) 
frangible predecoupee du quatrieme volet (5, 91) et 
la quatrieme ligne de jonction predecoupee (15, 85) 
sont chacune respectivement associees a une partie 



WO 00/76856 



31 



PCT/FR00/01468 



(16, 34) evidee dans le flan permettant la prehension 
pour l'arrachage par un utilisateur. 

27. Lame de decoupe pour materiau en feuille de 
carton ou carton ondule, comprenant un filet 

5 presentant des portions de coupe de longueur Dl 
separees deux a deux par des portions en creux de 
longueur D2, caracterisee en ce que au moins une des 
longueurs Dl et D2 varie le long dudit filet. 

28. Lame selon la revendication 27, caracterisee 
10 en ce que le filet presente une premiere zone avec 

des portions de coupe d'une premiere longueur Dl dite 
importante, suivie d'une deuxieme zone de longueur 
Dl', plus petite que Dl . 

29. Lame selon l'une quelconque des revendications 
15 27 et 28 , caracterisee en ce que la lame de decoupe 

est agencees pour permettre la formation des lignes 
partiellement predecoupees pour une caisse selon 
l'une quelconque des revendication 1 a 8. 
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